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La notice doéutilisation est indi
conservée a portée de la main de maniére a pouvoir étre consultée a
tout moment.

Lanoti ce doutilisation doit °tre r.

Adressez-vous impérativement au fabricant si vous ne comprenez pas
clairement certaines parties de

1.1 Symboles utilisés

DANGER

AVERTISSEMENT

>

PRUDENCE

Les avertissements et symboles suivants sont utilisés dans la présente
notice doéutilisation.

Signale un danger direct.
La non observation expose a un danger de mort ou de blessures trés
graves.

Signale un risque moyen a élevé.
La non observation peut exposer a un danger de mort ou de blessures
graves.

Signale un danger représentant un risque faible.
La non observation peut exposer a un danger de blessures Iégéres ou
moyennes et de dommages matériels.

E Remarque
Signale | es conseils utiles
utilisation optimale.

1.2 Utilisation conforme

Léunit® | in®aire m®canique est de
au positionnement, au transport, a la palettisation, au chargement, au
déchargement, au serrage, au cadencement, au blocage, au contrble, a
lamesure, ° |l a manutention, ~ la p

Observez | es pr i ncunigéngaira(dinle ¢chapitre daet
le chapitre 3).

En vue du respect de la Iégislation sur la compatibilité électromagnétique
des appareils (CEM), l Gunit® | in®
milieu industriel (suivant la définition EN 61000-6-1).

Toute utilisation autre ou sortant de ce cadre est considérée comme non
conforme. Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages
susceptiblesLiddem|l oci®sant eest seul

2017-10-09 FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01
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1.3  Seécurité générale

Mise en service

Sécurité de
fonctionnement

Sécurité
Léunit® | in®aire ne doit °t r echinei
ou | 6install ati onntéyréeestcinfarqmean | e

directives, lois, décrets et normes suivants :

1 réglements préventifs contre les accidents applicables,
régles généralement reconnues de la technique,
directives européennes,

normes de compatibilité électromagnétique des appareils,

autres normes en vigueur,

= =4 -4 -—a -

dispositions propres aux pays.

Pour garantir la sécurité de fonctionnement, observer les
documentations suivantes :

T pr®sente not i ce itdlibéaite ietlen particulierdesa ¢
caractéristiques techniques

T instructions doéutilisation de |

1.4  Utilisation dans les salles blanches (ISO 14644)

Pour utiliser les unités linéaires dans les salles blanches, celles-ci sont
dotéesd 6 u n age t ®a s p i(rakittellement G1/2f1 ) s puofil dd
base.

Les instructions suivantes doivent étre impérativement respectées:
T 11 convient d 6 aj ousoegpressior dé @ abart ¢

T LO6uni t® | i n®ai rawvecdeddgtaisst apprepriég & a i
une salle blanche (le graissage de base se fait avec du Klibersynth
BEM 32-34).

FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01 2017-10-09 3
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15 Utilisation dans des zones pr ®sentar
En cas doéutilisation des wunit®s |
potentiellement explosi b | e, | 6exploitant doit

conformément aux directive ATEX 1999/92/CE et garantir une protection
contre les explosions.

Il convient de respecter absolument les prescriptions suivantes selon
ATEX:

T LOunit® | in®airel dexpl Sittrantv®adui
semaine, mieux encore chaque jour. Le controle doit porter sur : la
souplesse, la fonction de tous les joints et la lubrification suffisante.

1 Aprés environ 5 000 heures de fonctionnement, le bon
f onct i onne mdimaire doi étré \@Ernifié part u@e personne
compétente désignée par le fabricant.

T Lédexploitant ou | e fabricant du
|l i n®aire est raccord®e °~ la | i ai
compl te par desiaceotdefietts®rEvusd ceteffet. En

cas d'utilisation dans une zone explosible poussiéreuse, il convient de
raccorder également I'application d'air comprimé de I'unité linéaire.

1 Les interrupteurs de fin de course doivent étre alimentés par
| 6i Wde ramr e doums eecmp loinfniecuart.e urn ¢
sécurité intrinseque est nécessaire pour la séparation Ex.
L 6 a mp | i-dedtienactreaeaifait pas partie de la fourniture HSB

T LOunit® |l in®aire ne peut °tre ut
d'utilisation autorisées par le fabricant. Ce sont :

- latempérature ambiante
- la puissance maximale

- lavitesse<1m/s;

avec utilisation dbéune [l ubrifi
1,5 m/ s et en cas doéutilisati
poussiéreuse , ®gal ement wune applica-
surveillée

- lacharge

- la pression

- lafréquence etc.

4 2017-10-09 FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01
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16 Etat technique de | 6unit® | i n®aire
Etat de latechnigue L6éappareil correspond ~ | 6®tat a

en vigueur. Il est conforme a la directive UE Machines, aux normes
harmonisées, aux normes européennes ou aux normes nationales

correspondantes :

1 ENISO 12 100-1 et 12 100-2 Sécurité des machines, appareils et
installations

T DIN EN 418 : S®curit® des machi
d @rgence

DIN EN 60 204 : Equipement électrique pour machines industrielles
EN 61000-6-1, EN 61000-6-3 : Compatibilité électromagnétique

(CEM)
1.7 Modi fications de | 6unit® | in®aire
Transformations et Toute modification des unités linéaires, tant au niveau de la conception
modifications qgudau niveau de |l a s®curit®, est
modification effectuée sans notre accord annule toute responsabilité de
notre part.
Léexploitant ne peut effectuer q
réparat i on stipul ®s dans | a pr ®sent
travaux de remplacement de pi ce

ne doivent °tre effectu®s qubapr
SAV, par eux-mémes ou par nous.

Les équipements de sécurité et de protection ne doivent en aucun cas
étre démontés ou étre rendus inopérants.

Si des composants spéciaux sont utilisés, observer les consignes de
montage du fabricant !

FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01 2017-10-09 5
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1.8 Exigences relatives au personnel
La r®alisation dceonféaurnme ® |Ilin@taat
aux regles reconnues de sécurité. Son utilisation peut cependant étre
source de dangers. Cbest pourquo

appareils doivent étre réservés a un personnel compétent et formé.

Toute personnech ar g®e du mont age, de | 01
|l a r®paration ou du d®montage dbo
compris la présente notice et en particulier le chapitre 1 « Sécurité ».

Les travaux sur les éléments sous tension ne doivent étre effectués
que par des électriciens qualifiés, par ex. :

T montage dbéinterrupteurs de fin
f montage doébun entra  nement,

T contr!'le du sens de rotation df¢

19 Obligations de | 6exploitant

Information du
personnel

n application de la directive européenne 89/655/CEE Art. 6(1) et 7 sur
tilisation des ®quipements de
damentale 89/ 391/ CEE Art. 1(1
nf or mer , not amment s @ séculite, Bs q u
sonnes charg®es du montage, d
r®paration ou du d®montage dbéune
Nous conseillons ° | 6exploitant
réalisation de cette information par les personnes concernées.

E
I
f
d
P

—_ -

Vérification de En application de la directive européenne sur les équipements de

| 6appareil travail 89/ 655/ CEE Art. 4a, | 6 ex
machine avant la mise en service, aprés une réparation et aprés un
dysfonctionnement.

Autocollants Léexploitant est tenu de faire e
autocollants soient parfaitement lisibles (en particulier le numéro de
s®rie) et quodils soient observ®s
ou devenus illisibles doivent étre remplacés.

6 2017-10-09 FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01
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2 Garantie

Les conditions de garantie sont définies dans les documents
commerciaux (conditions de livraison et de paiement). Tout droit & la
garantie est annulé si :

T ' dappareil n @eamapierescon®tmMm®, ut i | i s ®
M lesinstructions de | a pr®sente n
T I apparei]l a ®t ® modifi® sans |
1 des vis scellées ont été ouvertes.

La responsabilit® du fabricant n
de rechange déorhgéeneepbuonsedode
réparation.

FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01 2017-10-09 7
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3 Caractéristiques techniques de la version standard
Unité linéaire Modeles
type Delta ZRS/ZSS
90 | 110 | 110-C | 145 | 145C = 200 | 240 240-C
Courroie crantée
EIl ®ment dbent . - . . R
32 éTS 25 éTS 50 éTS ‘ 50 éTS 60 ATS.E | 75 AT10 | 50 AT10.E | 50 AETlo
Moment d[kgmi e r 3’1%94" 3’1%94" 7’1%94" 3’1%94" 2,85x10°% 1,20 x 10?| 2,00 x 102 | 2,00 x 10
Course par tour [mm] 100 90 110 110 150 220 150 180
Vitesse max. [m/s] 5 5 5 5 5 5 5 5
Accélération max. [m/s?] 30 40 40 40 40 60 60 60
Couple de marche a vide 0.4 16 20 29 30 38 55 55
[Nm] k) k] k] k] i) i) i) i)
Course maximale
(standard) [mm] 3720 720 7820 1660 7920 3520 2550 7540
Longueur du chariot 160 /240 | 145/ 265 | 145 /265 180/300 | 180/300 | 250/400 | 280/400 | 2807400
standard/longue [mm]
Reproductibilité [mm] +0,08 | +008 | +0,08 +0,08 +0,08 +0,08 +0,08 +0,08
Température de service 0..80 | 0..80 | 0..80 0..80 | 0..80 | 0..80 0...80 0...80
[°C] (service permanent)
fj"[“mprﬁ]s urfaciaue ,oa758 | 267967 | 431083 747431 | 1222896 | 3868726 | 6382473 | 4852964
Ele:n : e surfac) ,03307 | 2519555 | 2400513 7649112 | 7494306 | 28046412 | 61720897 | 38448444
Poids (sans course) [kg] 2,95 6,8 12,75 13,2 14,5 25 27 25,5
Poids (par 100 mm de
course) [kg] 0,42 1 0.8 14 13 2 3,2 2,75
Poids du chariot standard [kg] 1.3 28 29 49 45 82 9.8 9.8
Poids du chariot [kg] 1,85 5.1 3,15 8,2 6,1 10,5 14 14
i\)llveau sonore max. [dB A] 75 75 75 75 75 75 75 75
Yjavaleurest modi fi ®e par | " assemblage avec d'autres pa
8 2017-10-09 FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01
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Caractéristiques techniques de la version standard

AUTOMA"

+Fx

+MX - . .

Forces et couples unité linéaire Delta avec systeme a
/ courroie crantée
+ +Fy
+MZ\‘) My
+Fz

Code de désignation

Forces dynamiques

Couples dynamiques [Nm]

[Nm]

Fx | Fv | Fz -F; Mx My Mz Mieer
Delta 90-ZRS 800 | 500 | 1000 | 1000 | 60 | 80(110) | 80 (110) 0,40
Delta 110-ZSS 650 (1100) | 650 (1100) | 1,60
Delta 110-C-ZSS 750 112003000 | 1500 | 500 | 554 3000) | 550 (1000) | 2,00
Delta 145-7SS 1900 2,20
RSP 2009 | 2500| 5000 | 3000 | 800 | 1000 (1600) | 1000 (1600) 550
Delta 200-ZSS 4000 | 5000 | 8000 | 5000 | 3500 | 4300 (6000) | 3200 (4500) | 3,80
Delta 240-ZSS 2500 | 6000 | 12000 | 8000 | 4500 | 6000 (8500) | 4500 (6400) | 5,50
Delta 240-C-ZSS 3800 | 6000 | 12000 | 8000 | 4500 | 6000 (8500) | 4500 (6400) | 5,50

Les valeurs entre () se rapportent au chariot long.

Mvide = couple a vide +30 %

Les indications des forces et des couples sont des valeurs maximales pour charge simple. En cas de charge
mixte ou de survenue simultanée de plusieurs couples ou forces, il convient de réduire les différentes valeurs.
En cas de doute, concertez-vous avec le conseiller technique

Charges dynamiques de base des rails unité linéaire Delta

Modele Taille | Nombre | Nombre Charge de Précontrainte | Distance de Distance de

de rails de base par Fv guidage en guidage en
chariots | chariot Cgyn [N] direction x | direction y (ly)
(Ix1) [mm] [mm]

Delta 110

Delta 110-C 15 2 4 11271 /9860 564 /620 90 (210) 66

Delta 145 114 (234)

Delta 145-C 20 2 4 17700/ 23400 885 /1500 87 (207) 87

Delta 200 25 2 4 25160/ 28600 1258 /1820 144 (294) 126

Delta 240 25 2 4 25160/ 28600 1258 /1820 200 (320) 150

Delta 240-C 25 2 4 25160/ 28600 1258 /1820 200 (320) 150

Les valeurs entre () se rapportent a le chariot standard longue

Les valeurs de charge de base et de précontrainte se rapportent au guidage a billes standard

FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01

2017-10-09
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Capacit®s de charge statiques et dynaiméligéaiees
Delta ZRS
Modele Taille | Nombre | Nombre | Capacité | Capacité Distance de guidage* Distance de
A) de de de charge | de charge en direction x [mm] guidage en
[mm] | rouleaux | rouleaux par par direction y
porteurs | porteurs | rouleau rouleau [mm]
our Fz our F C N C N
p p y stat [N] dyn [N] Ix1 Ix2 ly
Delta 90 20 4 2 600 1.500 100 (180) 100 (180) 54,5
La pr®contrainte par rouleau est dbéenviron 5 %.

Couples de serrage [Nm] des vis de fixation

Vis de fixation M4 M5 M6 M8 M10
DIN912/ISO4762-8.8 2,7 54 9,0 22,0 43,0
DIN912/ISO4762-10.9 3,0 5,7 9,0 22,0 43,0
DIN912/ISO4762-12.9 3,0 5,7 9,0 22,0 |3438,0

Ces valeurs sont données a titre indicatif.
Elles doivent étre adaptées dans le cas des
profondeurs de vissage réduites.

Couples de serrage [Nm]pour | 6accoupl ement avec moy

Taille 14 19 24 28 38
Diam tre de | daccoupl 30 40 55 65 80
Taille de la vis M3 M6 M6 M8 M8
Couple de serrage [Nm] 1,34 10,50 10,50 25,00 25,00

Couples de serrage [ Nm] pour bandbeacdesarrpdee me
Taille 14 19 24 28 38
Diam tre de | daccoupl 30 40 55 65 80
Taille de la vis M3 M4 M5 M5 M6
Couple de serrage [Nm] 1,34 2,90 6,00 6,00 10,00
10 2017-10-09 FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01
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4 Description du produit

Unité linéaire avec
systéme a courroie
crantée et rail

Brosse racleuse
Chariot
Bande de recouvrement

Graisseur

Légende
a|l W IN P

Boitier de palier

Figure 1:Sous-gr oupes de
courroie crantée

FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01 2017-10-09

Description du produit

Courroie crantée

Entraineur

Entraineur de courroie crantée

© | 00N o

Profilé de base
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Description du produit

Elément de guidage

12
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g 9 Profilé de base
=
g 10
)
—J

11 Guidage a billes

Rail de guidage

Figure 2: Systtme aralde | 6 uni DeBallOi n®ai r e

Léunit® | i n®manhsfoene I @augeméntrataoire en
mouvement linéaire et sert a déplacer les charges rapidement, en toute
sécurité et avec précision d'une position a une autre. Elle est
constitu®e dbéun profil ® de base
s 6 appuy a mlémest derguidage (guidage a billes ou a galets) et
déun ® ®ment dbdébentra  nement (vis

Selon le modéle, le chariot peut accepter des forces et des couples
dans toutes les directions. Il est relié par adhérence aux éléments de
guidage et d'entrainement par l'intermédiaire des entraineurs.

Le profil ® de base, autoportant
de gorges de fixation.

En option, 1 O0unit® |in®aire peut
eX. un cache, des supports pour vis, des interrupteurs de fin de course
i nductifs ou m®c piatesaq wamsrterdvoir cap. .8)t

1 est possible dbéadapter avec s
unités linéaires du type Alpha, Beta ou Delta peuvent étre disposées a

plat (2 axes) ou dans | 6espace (
Les unités linéaires entrainées peuvent étre reliées a des unités non
entra’ " n®es du m°me type par | 6in

accepter par exemple des charges de surface importante.

2017-10-09 FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01
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5 Transport et stockage

Lébunit® | in®aire m®canique est u
peut étre endommagée par des chocs violents, ce qui nuit a son
fonctionnement.
VORSICHT Endommagement en cas de chocs violents ou de déformations !
A Ne transporter | 6unit® | in®aire
transport.

Afin de prévenir tout dommage pendant le stockage et le transport,
prot®ger |1 d6unit® | in®aire des se

1 la placer dans une caisse suffisamment grande
9 utiliser un emballage rembourré

La liste des poids des appareils figure au chapitre 3.
Les appareils doivent étre protégés contre :

1 les salissures,

1 la corrosion,

T | 6eau
1

et les atmosphéres agressives.

FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01 2017-10-09 13
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6 Montage et ajustage

Lébunit® | in®aire peut °tre fix®e

1 Avec des pattes de fixation

1 Avec des vis dans les noix
T Avec des vis dans | es pattes fi
E Fixer 1 6unit® lin®aire uni queme

Parallélisme <0,2 mm/1000 mm.

E La fixation par les pattes filetées est a privilégier dans les situations
suivantes :
applications hautement dynamiques
avec seulement 2 points de fixe

61 Montage de | 6unit® |ddefxatione avec des

Figure 3: Pattes de fixation (1)

E La distance maximale recommandée entre les pattes de fixation est

de 700 mm.
Marche a suivre 1. Fixer les pattes de fixation (1) en position sans serrer (Figure 3).
Positionner | 6unit® | in®aire et

3. Serrer les pattes de fixation (1)
(couples de serrage, voir le chapitre 3).

14 2017-10-09 FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01
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6.2 Vissage de [ 6unit® | in®aire par

% i

Figure 4: Noix (1) dans la gorge sur le dessous du profilé de base

Fixer | 6unit® |lin®aire avec des
| 6inter m®di ai re des noi xprofiléde thases
d o6 al umFiguied)m (

Marche a suivre 1. Posi ti orétingaire.l duni t

2. Positionner les noix (1) / pattes filetées.

3. Serrer | 6unit® | in®aire
(couples de serrage, voir le chapitre 3).

FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01 2017-10-09 15
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6.3 Réglage de la course maximale

DANGER Blessures graves en cas de basculement des équipements de

transport.
Silechariots or t de | a zone de s®curit¢e

de transport mont® dessus peut °
|l in®aire risque dbé°tre d®truite
Lors du réglage, observez la zone de sécurité indiquée et réglez les
interrupteurs de fin de cours en conséquence.

Les interrupteurs électriques doivent toujours étre montés par un
électricien qualifié.

E Prévoyez une distance de freinage suffisante pour que le chariot

puisse °tre frein®e ~ temps en
6.3.1 Réglage de la position des interrupteurs de fin de course inductifs
La fonction des interrupteurs in

électrique avant que la position finale mécanigue soit atteinte.

La distance de freinage (qpB) nécessaire est fonction de la vitesse et
de la décélération. Cette distance de freinage doit se situer entre le
point de commutation de | d6interr
mécanique effective.

o 1 Interrupteur de fin de course inductif
©

= .

o 2 Came de commutation

(5}

- 3 Bande marquant la zone de sécurité

Figure 5 : Interrupteurs de fin de course inductifs

16 2017-10-09 FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01
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PRUDENCE

Marche a suivre

Montage et ajustage

Les interrupteurs de fin de course doivent commuter de maniére a ce
quelechariots 6 i mmobi | i slazopews e@iritéa haaame de
s®curit® est rep®r ®e dbéborigine p

1. Encl encher | 6al i mentation ®| ect
course.
Desserrer |l es vis de fixation ¢

Amener le chariot a la position de freinage.

Glisser I 6interrupteur de fin
came de commutationj usqué”™ ce quodi l c 0 mi
|l a capteur s6®teigne.
Eloigner le chariot.
Visser | dinterrupteur de fin de

7. Vérif i er |l e bon positionnement de
déplacer manuellement le chariot et observer la commutation.

8. Mettre en place |l e cache de 1| a
course.

6.3.2 Réglage de la position des interrupteurs de fin de course mécaniques

Les interrupteurs de fin de course mécaniques de sécurité (contacts
déouverture) doivent °tre wutilis
mi ses en danger en cas de non d®
électrique.

Léentra nementenesdovitcetpgeadmhne
interrupteurs de fin de course sont raccordés et correctement réglés !

lls peuvent étre combinés a des interrupteurs de fin de course inductifs.

Des amortisseurs externes doivent étre mis en place a titre de
protection contre la destruction mécanique.

La distance de freinage nécessaire (pB) est fonction de la vitesse et
de la décélération. Cette distance de freinage doit se situer entre le
point de commutation de | d8interr
finale mécanique effective (Figure 6).

FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01 2017-10-09 17
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Montage et ajustage BS

Interrupteurs de fin de course mécaniques

1
2 2 Came de commutation

é 3 Bande marquant la zone de sécurité
3 4 Plague de maintien

@B Distance de freinage

Figure 6: Interrupteurs de fin de course mécaniques

PRUDENCE Les interrupteurs de fin de course doivent commuter de maniére a ce

quelechariots i mmobi |l i se juste avant |
s®curit® est rep®r ®e dbéorigine p

Marche a suivre 1. Enclencher | 6alimentation ®I ect

course.

2. Desserrer la vis de serrage de la plague de maintien (Figure 6).
3. Amener le chariot a la zone de sécurité.
4. D®pl acer | 6interruptueédur cce qfuidn
5. Serrer la vis de serrage de la plague de maintien.
6. V®ri fier | e bon positionnement

déplacer manuellement le chariot et observer la commutation.
Si la distance de freinage est trop courte, reprendre le réglage.
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64 Montage de | 6entra”  nement

Assurezzvous gque | e sens de rotation
compte du sens de rotation de la vis ou de la courroie crantée afin que
les interrupteurs de fin de course fonctionnent correctement.

0

k * i

\IH IR

12 3 4 1

1 Zone de sécurité 3 Chariot avec sens de
3 déplacement plus et moins par
é rapport au point de référence 0
g 2 Interrupteur de fin de course 4 Interrupteur de fin de course
moins plus

Figure 7: Exemple de sens de déplacementetdec ©b | age doéun
fin de course

FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01 2017-10-09
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6.4.1 Montage du moteur

Marche a suivre

20

Légende

4 3 2 1
1 Demi-accouplement 1 4 Carter
2 Couronne dbéacccD Diametre au carter du moteur
3 Demi-accouplement 2

Figure 8 Carter du moteur avec accoupleme nt au tenon dbet

1. Poser | e moteur et | es pi ces ¢
montage © c¢c!1t® de | 6unit® | in®:¢
Vérifier le sens de rotation du moteur. Il doit tenir compte des

interrupteurs de fin de course de sécurité (Figure 7). Le cas
échéant, inverser le sens de rotation du moteur.

Si |l e diam tre de | 6accoupl emer

carter du moteur ( 4)-acconptementlr(l) d ¢

(al ®sage en ¢ opun cd bédeemtcrea "anveente nl t¢

du moteur (4) (Figure 8).

Si le diam tr

carter du mot
1)

| 6accoupl emer

(4)

demi-accouplement 1 ( (al ®s a
Ser

de

, monter df¢
ge en coudnc
rer |l a vi s
mont age s

déentra  nement) .
travers | 6al ®sage

Enficher | a couronne dbéaccoupl ¢
Fixer le demi-accouplement 2 (3) sur le tenon du moteur.

Fixer le moteur sur le carter.
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Mise en service

7 Mise en service

AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT

Contrbles avant la
mise en service

Essai de
fonctionnement

Bl essures ou endommagement dbaut
par les déplacements linéaires rapides du dispositif de transport,

par la projection de la charge.

Lamiseenservicede | 6unit® | in®aire doi't
un personnel qualifié.

Ecrasements en cas de sens de déplacement erroné du dispositif de

transport.

Si |l es sens de rotation de | 0ent
| 6entr a’ leehardtnis odceurroie crantée) ne sont pas
identiques, | 6®qui pement de tran
mauvaise direction.

Léinstallation ®lectrique et | a

effectuées uniquement par un électricien qualifié.
Avant la mise en service, vérifier si :

1 les dispositifs de maintien utilisés correspondent aux masses et
accélérations indiquées par le fabricant,

T la machine ou | 6installation mke¢
est conforme aux dispositions de la directive Machines, aux normes
harmonisées, aux normes européennes ou aux normes nationales,

| Buni t® | in®aire est mont ®e cor

les interrupteurs de fin de course inductifs et/ou mécaniques sont
correctement raccordés et fonctionnent correctement,

T e sens de rotation de | 6arbre
réducteur intermédiaire correspond au sens de rotation de la vis ou
de la courroie crantée.

Si le contrble révele des anomalies, ne pas procéder a la mise en
service.

Afin de prévenir les accidents et les collisions, faire effectuer plusieurs
fois |l a course " |l a | 6unit® |in®

permettre un arr°t en cas dourge
Léinstallation ser diocde qudapmise:
| 6absence de danger de collision
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Utilisation

8 Utilisation

PRUDENCE

Conditions

ddéenvi

Obligation de
contréle

Arrét d'urgence

ronne

H3

AUTOMAN

oM

Endommagement en cas de facteurs environnementaux nocifs !
Lébunit® | in®aire ne doit °tre ut
dbéenvir o wutoriséasepartle fadricant.

>

Noéutilis
de 0é80

En cas d

l Gunit® | in®aire que

>\CD

obutilisation dans un mil
peuvent p®n®tr er daasechdad,u revient®ar!| i
cons®quen ' | 6expl oitant de pre
pénétration de corps étrangers comme la mise en place de déflecteurs,
de stabilisateurs, doéune barri r

Lebonfonct i onnement de | 6unit® | i n®

occasionnellement en cours de service.

Léabsence de dommages et anomal i
| 6installation doit °tre constat
personnel compétent.

L Ostalfation doit étre mise immédiatement hors service en cas de
modifications préjudiciables a la sécurité.

Les charges maximales admissibles doivent pas étre dépassées,
méme dans une situation d'arrét d'urgence.

9 Mise hors service

22

AVERTISSEMENT

Blessures ou endommagement ddbautre
par |l a chute de parties de | 6ins
Le d®montage de | 6unit® |in®aire
personnel qualifié.

1. Couper |l a machine/l 6installati
2. Démonter | 6entra”  nement de | 6uni t
3. D®visser | 6unit® |in®aire de |

2017-10-09 FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01
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10 Entretien

10.1 Lubrification

Entretien

Tous les roulements a billes sont étanches et sans entretien.

Eliminer régulierement la poussiéere excessive et les salissures sur
labandederecouvr ement et | es autres

La courroie crant®e ne n®cessi't
cassure ou dodkelongemént zane di
la courroie crantée.

Facteurs Les facteurs suivants sont déterminants pour la fixation des intervalles
déterminants de lubrification :

1 charge

M vitesse

1 déplacement

1 température de service

T degr ® ddédencrassement

Intervalles de Des intervalles de lubrification courts sont nécessaires dans les cas
lubrification courts suivants :

1

1
1
1
Premiére lubrification E

poussiere et humidité

charge importante

vitesse ® ewe (jusqud”™ V
courses courtes

Une premiére lubrification doit étre effectuée aprés la mise en
service. La lubrification de base a été effectuée chez le fabricant.

Voir les instructions de lubrification sur les pages suivantes.
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Entretien

Points de
lubrification des
unités linéaires
(pas Delta 90, car
graisseé a vie)

Méthode de
lubrification

24

oM

AUTOMAN

Figure 9 : Points de lubrification possibles (1) sur le chariot

La nature et la position des points de lubrification sont fonction du type
déunit® | in®aire. La nature des
aux codes S, F, O.

Il existe un plan de lubrification pour chaque type de point de
lubrification.

Type de point de Lubrification p o u r é | Lubrifiant
lubrification

S Vis Graisse
F Eléments de guidage Graisse
0] Eléments de guidage Huile

La lubrification doit si possible étre effectuée pendant le déplacement
afin que | a graisse g ers®parnt inses
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Plan de lubrification pour le point de lubrification F (rails)

Intervalle de
lubrification

Taille du chariot de
guidage

Quantité de
graisse [cm3]
par chariot de

Type de graisse

guidage
15 avec chaine a billes env. 0,4 Graisses selon DIN 51825-
N KPE1R-20, par ex.
20 avec chaine a billes env. 0,6 Kliiberplex BE 31-102
25(L) avec chaine a billes env. 5 000 km* env. 1,2 _ A
o E Si doéautres
30 avec chaine a billes env. 1,5 sont utilisées, observer
35 avec chaine a billes env. 1,7 les indications du
P fabricant de lubrifiants !
15 sans chaine a billes env. 0,8
20 sans chaine a billes env. 1,4 E Ne pas utiliser de
. graisses contenant des
25(L) sans chaine a billes env. 2 000 km* env. 2,8 matieres lubrifiantes
30 sans chaine a billes env. 4,4 solides (par ex.
graphite, MoS2) !
35 sans chaine a billes env. 4,4
*ouaumoins2xparan.L6i ntervalle de |l ubrification d®pend des ¢
10). Lubrifier « en mouvement » !
degr® dben 1 AIacharge
fort encrassement elevee
(copeaux, réfrigérant) \
encrassement moyen AN
\ moyenne
encrassement léger \\
(hall de montage) \
aucun encrassement faible
(laboratoire, salles de
mesure)
0 1000 2000 3000 4000 5000 km
Figure 10: Intervalles de lubrification pour le guidage a billes avec chaine a billes
FM 227 MeE-Delta-Type-Z Rev.01 2017-10-09 25
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10.2 Remplacement de la courroie crantée
E Pour que 1 6unit® |lin®aire fonct
pas endommagée durant le fonctionnement, veiller soigneusement,
|l ors du montage, ~ <c¢ce qubaucun
proflé debaseet dans | es autres pi ce

PRUDENCE

26

E Ne pas endommager les piéces normalisées (vis, tiges, etc.) et la
bande de recouvrement avec ses éléments, elles seront réutilisées.

Dommages en cas doabsence de 1| ub
Ne pas perdre ou endommager les joints toriques des ouvertures de
lubrification faute de quoi l a |
assurée.

1 Ame centrale (ou bande de re- 5 Entraineur
° couvrement, en fonction du type)
g 2 Chariot 6 Vis de tension
§’ Plaque de serrage 7 Courroie crantée
4 Supports de courroie crantée

Figure 11 : Dégager la courroie crantée
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Entraineur

0
11
2

1
1

Supports de courroie crantée

4

itier de palier entrainé
déentra’n

Arbr e

Bo

ainé

oitier de palier non entr

Courroie crantée

B

N~

8
9

apuaba

Profilé de base

Figure 12 : Remplacement de la courroie crantée

27
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Marche a suivre

28
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1. D®monter | 6entra  nement (moteur
Amenerlechariotau mi |l i eu de | 6unit® | i
soulever.

Attention ! Ne pas tourner le chariot. Elle doit étre remontée dans la
méme position !

3. Dévisser les plaques de serrage des bandes de recouvrement.
Variantes en fonction du type :

- Soulever prudemment la bande de recouvrement au-dessus de
la courroie crantée hors de son guidage et la retirer.

- Retirer |1 06©Gme centrale.
Séparer les deux supports de courroiecrant ®e de | 6ent
Dévisser le boitier de palier non entrainé.

Dévisser les supports de courroie crantée des deux extrémités de la
courroie crantée.

8. Tirer la courroie crantée défectueuse hors des deux boftiers de
palier et la retirer.

9. 1 nt r odui itédroite declaxnbuvedartourroie crantée avec les
crans vers le haut dans la fente inférieure du boitier de palier non
entrainé et la glisser a travers la fente supérieure du palier.

10.Faire passer | 0extr®mit® gauche
les crans vers le haut a travers le canal central du profilé de base.

11.Dévisser le Boitier de palier entrainé.

12.Gl i sser | 6extr®mit® gauche de |
inférieure du Boitier de palierentrainéj usqud”™ ce que
prenne.

13.Tour metbrle6 débentra " nement ~° | a r

crantée a travers la fente supérieure du palier.

14.Visser les supports de courroie crantée aux extrémités de la
courroie crantée. Bloquer les vis a la Loctite 243.

15. Fixer les deux supports de courroiecrant ®e ~ | 6entr a
vis de tension mais ne pas tendre. Bloquer les vis de tension a la
Loctite 243.

16. Visser correctement les deux paliers au profilé de base. Bloquer les
vis a la Loctite 243.

17.Tendre fortement la courroie crantée.
18.Régleravec précisi on | a tension pre
mesure (voir |l a notice doéutilis

ELa tension doit °tre r®gl ®e sur
fonctionnement optimal soit garanti.
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19La position de mes wspordantdlacoulroien d i
crantée sont fournis avec la courroie de rechange. Tendre la
courroie de mani re ~ ce que |0

20. Variantes en fonction du type :
- Introduire | 6©me centrale.

- Placer la bande de recouvrement au-dessus de la courroie
crantée avec le coté le plus large (le bord de coupe est
biseauté) vers le bas et la visser avec les plaques de serrage.

21.Uniguement pour les unités linéaires avec bande de recouvrement
au-dessus de la courroie crantée :
Enfoncer soigneusement la bande de recouvrement sur toute la
l ongueur dans son guidage jusqgu
maniére audible.

E La bande de recouvrement ne doit dépasser nulle part de son
gui dage sous peine dbéendommagen

22.Sbassurer que | es bagueesdahdle®t an
ouvertures de lubrification sur le dessous de le chariot.

Conseil :

Pour emp°cher |l es bagues doé®t an
retournement de le chariot, graisser légérement les ouvertures de
lubrification.

23.Placerlechariotd ans s a mrgme suriles entrathéurs de
maniére a ce que les alésages de la plague coincident avec les
alésages dans les piéces qui se trouvent en-dessous

Conseil :
La bonne disposition est visible au schéma de percage.

24.Visser le chariot aux entraineurs qui se trouvent en-dessous (et aux

r®partiteurs de lubrification,
ddéorigine. Les vis doivent °tre
E si l es vis dbéborigine ne sont pa

sont pas trop longues faute de quoi elles reposeraient sur le profilé
de base ou la bande de recouvrement et les endommageraient.

25.Remplacer éventuellement les bandes pour les zones de sécurité a
droite et " gauche de | 6unit® |

26.Uniguement pour les unités linéaires avec une bande de
recouvrement au-dessus de la courroie crantée : pour que la bande
de recouvrement sb6benclenche par
déplacer lentement le chariot a la main sur toute la course.
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10.3 Remplacement de la bande de recouvrement

E Pour que liréfanstiorinéde maniér® aptimale et ne soit
pas endommagée durant le fonctionnement, veiller soigneusement,
|l ors du montage, ~ <c¢ce qubaucun
proflé debaseet dans | es autres pi ce

E Ne pas endommager les piéces normalisées (vis, tiges, etc.) et les
pieces démontées, elles seront réutilisées.

E Siles bandes de recouvrement sont usées, remplacer également
les éléments de guidage de la bande.
Si les bandes de recouvrement sont endommagées, vérifier
égale ment | 6usure des ® ®ments de
remplacer si nécessaire.

o 1 Chariot

©

=

o 2 Plaques de serrage

)

- 3 Bande de recouvrement

Figure13: Bandes de recouvrement ~ | dex
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