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SCHUNK-Produkte werden Sie begeistern.
Unsere ausfihrlichen Montage- und Betriebshinweise unterstiitzen Sie dabei.
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Zu dieser Anleitung

1

1.1

Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung ist integraler Bestandteil des Produktes und ent-
halt wichtige Informationen zur sicheren und sachgerechten Mon-
tage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung sowie zur einfa-
chen Storungsbeseitigung.

Vor Benutzung des Produktes diese Anleitung lesen und beachten,
besonders das Kapitel "Grundlegende Sicherheitshinweise".

Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

A GEFAHR

Gefahren fiir Personen.
Nichtbeachtung fiihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

/\ WARNUNG

Gefahren fiir Personen.
Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod flhren.

/\ VORSICHT

Gefahren fiir Personen.
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fihren.

Sachschaden
Informationen zur Vermeidung von Sachschaden.
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Zu dieser Anleitung
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1.2 Mitgeltende Unterlagen

e Allgemeine Geschaftsbedingungen
e Katalogdatenblatt des gekauften Produktes
e Montage- und Betriebsanleitungen des Zubehors

Die oben genannten Unterlagen kénnen unter
www.de.schunk.com heruntergeladen werden.

1.3 Varianten

Diese Anleitung gilt fur folgende Varianten:
e GSP-Z ohne Greifkrafterhaltung
e GSP-Z mit Greifkrafterhaltung "AuRRengreifend" (AS bzw. NC)
e GSP-Z mit Greifkrafterhaltung "Innengreifend" (IS bzw. NO)
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2

2.1

2.2

2.3

Grundlegende Sicherheitshinweise

BestimmungsgemadRe Verwendung

Das Produkt wurde konstruiert zum Greifen und zeitbegrenztem
sicheren Halten von Werkstlicken bzw. Gegenstanden.

Das Produkt ist zum Einbau in eine Maschine bestimmt. Die Anfor-
derungen der zutreffenden Richtlinien missen beachtet und ein-
gehalten werden.

Das Produkt darf ausschlieBlich im Rahmen seiner definierten Ein-
satzparameter verwendet werden, (¥ 6, Seite 12).

Das Produkt ist fur die industrielle Anwendung bestimmt.

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehdren auch die Beach-
tung der Technischen Daten und der Montage- und Betriebshinweise
in dieser Anleitung, sowie die Einhaltung der Wartungsintervalle.

Nicht bestimmungsgemaBle Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemale Verwendung liegt vor, wenn das
Produkt z. B. als Presswerkzeug, Stanzwerkzeug, Hebezeug, Fiih-
rungshilfe fir Werkzeuge, Schneidwerkzeug, Spannmittel, Bohr-

werkzeug verwendet wird.

Umgebungs- und Einsatzbedingungen

e Sicherstellen, dass das Produkt und die Aufsatzbacken entspre-
chend dem Anwendungsfall ausreichend dimensioniert sind.

e Sicherstellen, dass die Umgebung frei von Spritzwasser und
Dampfen sowie von Abriebs- oder Prozessstauben ist. Ausge-
nommen hiervon sind Produkte, die speziell fiir verschmutzte
Umgebungen ausgelegt sind.
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Grundlegende Sicherheitshinweise
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24

24.1

24.2

24.3

2.5

Produktsicherheit

Gefahren kdnnen vom Produkt ausgehen, wenn z.B.:
e das Produkt nicht bestimmungsgemal} verwendet wird.
e das Produkt unsachgemall montiert oder gewartet wird.
e die Sicherheits- und Montagehinweise nicht beachtet werden.

Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und Betriebs-
sicherheit des Produktes beeintrachtigen.

Schutzausristung tragen.

HINWEIS
Nahere Informationen befinden sich in den entsprechenden Kapiteln.

Schutzeinrichtungen

Schutzeinrichtungen gemaR EG-Maschinenrichtlinie vorsehen.

Anforderungen an die Aufsatzbacken

Bei einem Wechsel der Aufsatzbacken darf keine Restenergie frei-
gesetzt werden. Die Aufsatzbacken so ausfiihren, dass das Produkt
im drucklosen Zustand eine der Endlagen offen oder geschlossen
erreicht.

Bauliche Verdanderungen, An- oder Umbauten

Zusatzliche Bohrungen, Gewinde oder Anbauten, die nicht als Zu-
behor von SCHUNK angeboten werden, konnen die Sicherheit be-
eintrachtigen und diirfen nur mit Genehmigung von SCHUNK
durchgefihrt werden.

Personalqualifikation

Die Integration, Montage, Erstinbetriebnahme, Wartung und In-
standsetzung des Produktes darf nur von Fachpersonal durchge-
fuhrt werden. Jede Person, die vom Betreiber mit Arbeiten am
Produkt beauftragt ist, muss die komplette Montage- und Be-
triebsanleitung, insbesondere das Kapitel (¥ 2, Seite 6), gelesen
und verstanden haben. Dies gilt insbesondere fiir nur gelegentlich
eingesetztes Personal, z.B. Wartungspersonal.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.6 Verwendung von personlichen Schutzausriistungen

Bei Einbau oder Ausbau des Produkts die einschlagigen Arbeit-
sschutzbestimmungen beachten und die erforderliche personliche
Schutzausristung (PSA) verwenden (Schutzhandschuhe, Sicher-
heitsschuhe und Schutzbrille).

2.7 Hinweise auf besondere Gefahren

Generell gilt:

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten ener-
gielos Schalten und die Energiezufiihrungen entfernen.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr vorhan-
den ist.

e Keine Teile von Hand bewegen, wenn die Energieversorgung
angeschlossen ist.

e Nicht in die offene Mechanik und den Bewegungsbereich des
Produkts greifen.

e Wartung, Um- oder Anbauten aullerhalb der Gefahrenzone
durchfihren.

e Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betatigen si-
chern.

e Bei der Wartung und bei der Demontage besonders vorsichtig
vorgehen.

e Die Demontage darf nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

/\ VORSICHT

Verletzungen durch elektrostatische Energie moglich!

Bauteile oder Baugruppen kdnnen sich elektrostatisch aufladen.
Beim Berlhren kann die elektrostatische Entladung eine Schreck-
reaktion auslosen, die zu Verletzungen fiihren kann.

¢ Der Betreiber muss sicherstellen, dass nach einschlagigen Re-
geln alle Bauteile und Baugruppen in den ortlichen Potenzial-
ausgleich einbezogen werden.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

HINWEIS

e Der Potenzialausgleich muss nach den einschlagigen Regeln
durch eine Elektrofachkraft unter besonderer Berlcksichtigung
der tatsachlichen Arbeitsumgebungsbedingungen ausgefihrt
werden.

¢ Die Wirksamkeit des Potenzialausgleichs muss durch regelma-
Rige Sicherheitsmessungen durch eine Elektrofachkraft nach-
gewiesen werden.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Quetschen und StoBen beim Verfahren
der Greiferbacken und durch Bruch oder Losen der Greiferfinger!

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch herabfallende und herausschleudernde
Gegenstande

e Der Gefahrenbereich muss im Betrieb von einer Schutzum-
zaunung umgeben sein.

/\ WARNUNG

Unkontrollierte Bewegung der Einzelteile des Greifers bei De-
montage moglich!

/\ WARNUNG

> P PP

Verletzungsgefahr durch herabfallende Gegenstande bei Ausfall
der Energieversorgung

Produkte mit einer mechanischen Greifkrafterhaltung knnen
sich bei einem Ausfall der Energieversorgung noch eigenstandig
in die Richtung bewegen, die durch die mechanische Greifkraft-
erhaltung vorgegeben ist.

¢ Die Endlagen des Produktes mit SCHUNK Druckerhaltungsven-
tilen SDV-P sichern.

SCHUNK e *
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Gewahrleistung

3 Gewabhrleistung

Die Gewahrleistung betragt 24 Monate ab Lieferdatum Werk bei
bestimmungsgemaRem Gebrauch unter folgenden Bedingungen:

e BestimmungsgemaRe Verwendung im 1-Schicht-Betrieb

e Beachtung der vorgeschriebenen Wartungs- und Schmierinter-
valle

e Beachtung der Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Werkstick berihrende Teile und VerschleifSteile sind nicht Be-
standteil der Gewahrleistung.
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Zubehor

4 Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:
e 3-Finger-Zentrischgreifer GSP-Z in der bestellten Variante

e Beipack

5 Zubehor

Fir dieses Produkt ist eine breite Palette an Zubehor erhaltlich.

Fir Informationen, welche Zubehdor-Artikel mit der entsprechen-
den Produktvariante verwendet werden kdnnen, siehe Katalog.
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Technische Daten

6 Technische Daten

Baugrofle 16 32 50
Mechanische Betriebsdaten

Hub pro Backe [mm] 3 4 7
Eigenmasse [kg] 0,1 0,32 0,95
Empfohlenes Werkstiickgewicht [kg] 0,6 2,25 5,7
Max. zulassige Fingerlange [mm] 30 60 80
Max. zuldssige Masse pro Finger [kg] 0,03 0,08 0,25
Umgebungstemperatur [°C]

Min. +5

Max. +60

Min. Federkraft [N]

mit Greifkrafterhaltung AS/IS 30 150 330
SchliefRkraft [N]

ohne Greifkrafterhaltung 120 450 1140
mit Greifkrafterhaltung AS 150 600 1470

mit Greifkrafterhaltung IS - - -
Offnungskraft [N]

ohne Greifkrafterhaltung 144 540 1320

mit Greifkrafterhaltung AS - - -

mit Greifkrafterhaltung IS 174 590 1650

Dichtheit IP 40

Betriebsdaten fiir Druckluftanschluss

Druckmittel Druckluft, Druckluftqualitat nach ISO
8573-1:744

Gerdausch-Emission [dB(A)] <72

Mindestdruck [bar]
ohne Greifkrafterhaltung
mit Greifkrafterhaltung 4

Maximaldruck [bar]

ohne Greifkrafterhaltung 8
mit Greifkrafterhaltung 6,5

Weitere technische Daten enthalt das Katalogdatenblatt. Es gilt
jeweils die letzte Fassung.
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Montage

7 Montage

7.1 Mechanischer Anschluss

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unerwarteten Bewegungen der Maschi-
ne/Anlage!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, kénnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Energieversorgung abschalten.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr vorhan-
den ist.

Ebenheit der An- Die Werte beziehen sich auf die gesamte Anschraubflache.
schraubflache priifen
Anforderungen an die Ebenheit der Anschraubflache (MaRRe in mm)

Kantenldngen Zuldssige Unebenheit
<100 <0.02
>100 <0.05

Montieren Das Modul ldsst sich von vorn oder hinten montieren.

7
)

B e

Moglichkeiten der Montage
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Montage

Befestigungsmaterial (kundenseitige Beistellung)

Pos. Befestigung 16 32 50
1 Modul von hinten M4 x M5 x M6 x
6 tief 8.5 tief 12 tief
2 Modul von vorn M4 x M5 x M6 x
6 tief 8.5 tief 12 tief
3 Aufsatzbacken M4 x M5 x M6 x
6 tief 8.5 tief 12 tief
4 Zentrierstift @3M6 P4AM6 @5M6
99 Zentrierhilse B5K6 @7K6 / 4,35 @9h6 / 5,35
HINWEIS
e Bei Befestigung von hinten das Modul tiber die vorgesehenen
Zentrierstifte (4) fixieren.
e Modul Giber die daflir vorgesehenen Befestigungsbohrungen
befestigen.
e Aufsatzbacken liber die dafiir vorgesehenen Befestigungsboh-
rungen befestigen. Zentrierhiilsen (99) verwenden.
7.2 Luftanschliisse

ACHTUNG

Beschadigung des Greifers moglich!

Durch ein Uberschreiten des maximal zuldssigen Fingergewichts
oder des zuldssigen Massentragheitsmoment der Finger, kann der
Greifer beschadigt werden.

¢ Eine Backenbewegung muss grundsatzlich schlag- und prellfei
erfolgen.

¢ Hierzu eine ausreichende Drosselung und/ oder Dampfung
vornehmen.

e Diagramme und Angaben im Katalogdatenblatt beachten.

Anforderungen an die Luftversorgung beachten,
(= 6, Seite 12).
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Montage

©
©
@)
@
Luftanschlisse
Gewindedurchmesser der Luftanschliisse
Pos. Anschluss 16 - 50
4 Gewindedurchmesser der Luftanschllisse 2 x M5
(A = 6ffnen, B = schlieBen)

e Nur die benoétigten Luftanschlisse 6ffnen.

e Nicht benétigte Hauptluftanschlisse mit den
Verschlussschrauben aus dem Beipack verschlieBen.

e Bei schlauchlosem Direktanschluss, O-Ringe aus dem Beipack
verwenden.

Weitere Informationen zum schlauchlosen Direktanschluss enthalt
das Katalogdatenblatt.

7.3 Sensoren

Der Greifer ist fir den Einsatz der folgenden Sensoren vorbereitet:
Sensor MMS-P und ST4/ST4-2P vorbereitet.
e Sensor MMS-P

— Informationen Uber die Handhabung von Sensoren unter
www.de.schunk.com oder bei den SCHUNK-
Ansprechpartnern

— Technische Daten der Sensoren sind in den Datenblattern
enthalten (im Lieferumfang enthalten bzw.
www.de.schunk.com abrufbar).

e Sensor ST4/ST4-2P

— Informationen Uiber die Handhabung von Sensoren lber
Firma Aventics

— Technische Daten der Sensoren sind in den Datenblattern
enthalten.
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Montage

7.3.1 Programmierbarer Magnetschalter (MMS-P)

HINWEIS
Der MMS-P ist flir die BaugroRen GSP-Z 16 bis GSP-Z 50 einsetzbar.

4
295, . 26

j *"’

Magnetschalter MMS-P 22

1 |Befestigungsschraube 4 |Teach-Knopf
2 [Mitte Sensorelement 5 |Anzeige - LED
3 [Anzeige - LED 6 |Rippen fiir Kabelbinder
S a—
[@ sc(:warz 4 =) al
s |blau 3 - -] Eij a2
- ) - M

Anschlussschema PNP-4 Leiter (MMS-P 22)
Bestellbare Typen = Katalog:
e MMS-P 22-S-M8-PNP
e MMSK-P 22-S-PNP
e \V2-M8-4-2XM8-3
Der MMSK-P 22-S-PNP bietet ein Kabel mit offenen Litzen und
lasst sich dadurch tUber Klemmkontakte anschlieRRen.
Der Verteiler V2-M8-4-2xM8-3 dient dazu, den 4-poligen An-

schlussstecker des Sensors MMS-P 22-S-M8-PNP auf zwei handels-
Ubliche M8 Stecker mit je 3 Polen umzusetzen.
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Montage

Einbau des Sensors

Beschadigung des Sensors bei der Montage maoglich.

Maximales Anzugsmoment fiir die Gewindestifte von 10 Ncm
beachten.

HINWEIS
Ferromagnetische Bauteile verandern die Schaltpositionen des
Sensors. Beispiel: Adapterplatte aus Baustahl.
Bei ferromagnetischen Adapterplatten:

e Zuerst Modul auf Adapterplatte montieren

e Danach Position der Sensoren einstellen

l2
__I

1 Magnetschalter (10) in die Nut schieben, bis dieser am An-
schlag (11) (falls vorhanden) anliegt.

2 Sollte kein Klemmanschlag vorhanden sein, Magnetschalter
gem. dem MaR |, (Unterkante Greifer bis Stirnseite Sensor)
bzw. gem. MakR |, (Unterkante Greifer bis Doppelpfeil auf Sen-
sor) einschieben und anschlielend Klemmen.

Typ MaRe MaRe Typ MaRe MaRe

GSP-Z 16 14,3 mm 23,2 mm GSP-Z 50 33,1 mm 42,0 mm
GSP-Z 16-AS 14,3 mm 23,2 mm GSP-Z 50-AS 33,1 mm 42,0 mm
GSP-Z 16-IS 12,8 mm 21,7 mm GSP-Z 50-1S 26,1 mm 35,0 mm

SCHUNK e *
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Montage

Typ Makle MakRe Typ MaRe Male
GSP-Z 32 23,0 mm 31,9 mm
GSP-Z 32-AS 23,0 mm 31,9 mm
GSP-Z 32-IS 18,0 mm 26,9 mm

Einstellung der
Schaltpunkte

o8 wsewndr 3 | o @ of |-[1-

@
—®

1 Zur Entlastung des Kabels muss die Elektronik mit Kabelbin-
dern (7) fixiert werden.
Flr die Fixierung befinden sich Rippen (6) auf der Elektronik.
([
i
m o o o]
L N X
1 2 3 4 5 6
2 Sensor eindrehen (1 - 4).
ODER
Sensor axial in die Nut einschieben bis dieser am Anschlag
(falls vorhanden) anliegt (5).
3 Sensor mit Sechskantschlissel fixieren (6).
LR m— o O o]

1 Teach-Knopf (4) 2 Sek. lang gedriickt halten.
Nach 2 Sek. Blinkt LED 1 (3).

2 Greifer in Stellung 1 bringen (z.B. "Auf").

Teach-Knopf (4) kurz driicken.
LED 1 (3) leuchtet und LED 2 (5) blinkt.
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Montage

Hysterese einstellen

SCHUNK e *

4 Greifer in Stellung 2 bringen.
LED 1 (3) sollte ausgehen, sobald der Schaltpunkt 1 verlassen
wird.

5 Teach-Knopf (4) kurz driicken.
LED 2 (5) leuchtet.

Die Schaltpunkte sind eingestellt.

Die Hysterese zu den beiden Schaltpunkten wird vom System ent-
sprechend des Magnetfeldes eingestellt.

Der Anwender kann den Ein- und Ausschaltpunkt einer Position
enger legen als im Automatik-Modus. Der Ausschaltpunkt liegt en-
ger am Schaltpunkt. Gleichzeitig nimmt die Storempfindlichkeit zu.
Im Modus mit der geringsten Hysterese kann ein Fehlsignal (z. B.
Flackern oder verfriihtes Ausschalten) verhindert werden, wenn
der Sensor vor allen Stérungen geschiitzt wird (z. B. durch Ab-
schirmung). Haufige StorgroRen sind z. B. Temperaturdanderung
und elektromagnetische Einfllsse.

SCHUNK kann in der kleinsten Hysteresen-Einstellung eine EMV-

Konformitat nicht mehr garantieren.

Die Hysteresen-Einstellung ist fiir die manuelle Anpassung der
Schaltpunkte (nur bei Bedarf).

Im Falle, dass nach ,,der Einstellung der Schaltpunkte” die vom
Sensor ermittelte Hysterese zu gro8 oder zu klein ist, kann diese
wie folgt korrigiert werden.

Der Sensor verhindert automatisch bei der Hysterese-Einstellung
eine zu kleine Hysterese.

Die geringste zu detektierende Hubdifferenz ist in folgender Tabel-
le ersichtlich:

Minimal zu detektierende Hubdifferenz vom Nennhub

Bei Greifern mit X mm Min. Abfragebereich pro Backe / min.

Nennhub pro Backe abzufragende Hubdifferenz pro Backe

X<5mm 30% des Nennhubes pro Backe

X =5 bis 10mm 20% des Nennhubes pro Backe

X210mm 10% des Nennhubes pro Backe
LR s— ° 0O o]

3@
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Montage

1 Teach-Knopf (4) 5 Sek. lang driicken.
LED 1 (3) blinkt von Sek. 2 bis Sek. 5
LED 1 geht aus nach 5 Sek.

2 Teach-Knopf loslassen.
3 Greifer in Stellung ,, Ausschaltpunkt fiir Schaltpunkt 1“ bringen.

4 Teach-Knopf (4) kurz driicken.
LED 1 (3) blinkt 2x.

Greifer in Stellung ,Ausschaltpunkt fir Schaltpunkt 2“ bringen.

6 Teach-Knopf (4) kurz driicken.
LED 2 (5) blinkt 2x.

Die Montage des Sensors MMS-P ist abgeschlossen.

7.3.2 Naherungsschalter ST4 und ST4-2P

An dem Greifer konnen die Ndaherungsschalter ST4 oder ST4-2P
der Firma Aventics montiert werden. Die Ndaherungsschalter mus-
sen Uber die Firma Aventics bestellt werden.

HINWEIS

Wenn die Montage des Sensors, an den Greifer GSP-Z 16 oder
GSP-Z 32, mit magnetisierbaren Durchgangsschrauben M3x45 bzw.
M4x55 erfolgt, kann die sichere Funktion des Naherungsschalters
gestort werden.

e Bei der Montage mit Durchgangsschrauben keine ferromagneti-
schen Schrauben sondern V2A-Edelstahlschrauben verwenden.

Naherungsschalter ST4 oder ST4-2P an der vorgesehenen Stelle
mit den mitgelieferten Zentrierringen befestigen, siehe Dokumen-
tation des Sensors.
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Wartung und Pflege

8 Fehlerbehebung

8.1 Produkt bewegt sich nicht

Mogliche Ursache

MafRnahmen zur Behebung

Grundbacken im Gehause verklemmt, z.B.
da Anschraubflache nicht ausreichend eben

Anschraubflache auf Ebenheit prifen
(¢ 7.1, Seite 13)

Befestigungsschrauben des Produkts I16sen
und das Produkt erneut betatigen.

Mindestdruck unterschritten

Luftversorgung prifen (¥ 7.2, Seite 14)

Druckluftleitungen vertauscht

Druckluftleitungen prifen

Sensor defekt oder falsch eingestellt

Sensor einstellen oder tauschen

Nicht bendtigte Luftanschllsse gedffnet

Nicht bendtigte Luftanschlisse schlieBen

Drosselventil geschlossen

Drosselventil 6ffnen

Bauteil defekt

Produkt tauschen

Offnungswinkel auf 0° begrenzt

Offnungswinkelbegrenzung priifen

8.2 Produkt macht nicht den vollen Hub

Mogliche Ursache

MafRnahmen zur Behebung

Schmutzablagerungen zwischen den Grund-
backen und der Fihrung

Produkt zerlegen und reinigen

Mindestdruck unterschritten

Luftversorgung prifen, (¢ 7.2, Seite 14)

Anschraubflache nicht ausreichend eben

Anschraubflache auf Ebenheit priifen,
(= 7.1, Seite 13)

Bauteil defekt

Produkt tauschen

8.3 Produkt 6ffnet oder schlieBt ruckartig

Mogliche Ursache

MafRnahmen zur Behebung

Druckluftleitung blockiert

Druckluftleitung auf Beschadigungen prifen

Anschraubflache nicht ausreichend eben

Anschraubflache auf Ebenheit priifen

Drosselriickschlagventil fehlt oder falsch
eingestellt

Drosselriickschlagventil einbauen und ein-
stellen

Beladung zu groR

Zuldssiges Gewicht und Lange der Aufsatz-
backen prifen
(= 7.1, Seite 13)

SCHUNK e *
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Wartung und Pflege

8.4 Magnetschalter funktioniert nicht

Mogliche Ursache MaRnahmen zur Behebung

Stahlschrauben zur Befestigung des Pro- |VA-Schrauben verwenden
dukts verwendet

Befestigungsplatten, Haltewinkel usw. aus [Ggf. Aluminium oder Kunststoff verwenden
nicht magnetisierbaren Werkstoffen

8.5 Greifkraft lasst nach

Mogliche Ursache MafBnahmen zur Behebung

Druckluft entweicht Dichtungen prifen, ggf. Produkt zerlegen und
Dichtungen tauschen

Zu viel Fett in den mechanischen Bewe- Produkt reinigen und schmieren, (<" 9, Seite 23)

gungsraumen

Mindestdruck unterschritten Luftversorgung prufen, (& 7.2, Seite 14)
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Wartung und Pflege

8.6 Offnungs- und SchlieRzeiten werden nicht erreicht

Mogliche Ursache MaRnahmen zur Behebung

Druckluftleitung nicht optimal ausgefiihrt |Falls vorhanden: Drosselverschraubungen am
Produkt maximal 6ffnen, damit die Backen-
bewegung schlag- und prellfrei erfolgt.

Druckluftleitungen prifen

Innendurchmesser der Druckluftleitung ist
ausreichend grol8 bezogen auf den Druckluft-
verbrauch.

Druckluftleitung zwischen Produkt und Wege-
ventil so kurz wie moglich halten

Durchfluss des Wegeventils ist ausreichend
grol bezogen auf den Druckluftverbrauch

ACHTUNG! Das Drosselriickschlagventil muss
nicht entfernt werden, selbst wenn der Greifer
die Offnungs- und SchlieBzeiten nicht erreicht.

Wenn trotz optimaler Luftanschliisse die Off-
nungs- und SchlieRzeiten gemald Katalog nicht
erreicht werden, empfehlen wir den Einsatz von
Schnellentliiftungsventilen direkt am Produkt.

Beladung zu grof} Zulassiges Gewicht und Lange der Aufsatzba-
cken prifen

9 Wartung und Pflege
Das Produkt ist nicht zur Wartung vorgesehen.
Ein Zerlegen zu Wartungs- oder Reparaturzwecken ist nicht moglich.

Ein beschadigtes Produkt muss komplett getauscht werden.
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Einbauerklarung

10 Einbauerkldarung

gemaR der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Teil 1.B des Europaischen Parlaments und
des Rates liber Maschinen.

Hersteller/ SCHUNK GmbH & Co. KG Spann- und Greiftechnik
Inverkehrbringer Bahnhofstr. 106 — 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehende unvollstandige Maschine allen grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG des Eu-
ropaischen Parlamentes und des Rates tGiber Maschinen zum Zeitpunkt der Erklarung ent-
spricht. Bei Veranderungen am Produkt verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Produktbezeichnung: 3-Finger-Zentrischgreifer / GSP-Z 16 - 50 /

Ident.-Nr. 311140; 311141, 311142; 311170; 311171, 311172; 311190;
311191; 311192

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN ISO 12100:2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen technischen Unterlagen zur unvollstandigen
Maschine einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen zu tibermitteln.

Die zur unvollstandigen Maschine gehdrenden speziellen technischen Unterlagen nach
Anhang VII, Teil B wurden erstellt.

Bevollmachtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:

Robert Leuthner, Adresse: siehe Adresse des Herstellers

Lauffen/Neckar, September 2015 i.V. Ralf Winkler;
Bereichsleitung Entwicklung
Greifsysteme
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